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探火管式灭火装置

探火管式灭火装置执行标准：GA 1167-2014

警告！
1.安装前请详细阅读并理解本说明书的全部内容。

2.气瓶在运输过程中应轻装、轻卸，防止碰撞、卧置、倒置，且应避免接近热源。

3.安装探火管管路前或当瓶头阀与系统管路断开连接时，必须将保护帽安装在释放

口上，不安装保护帽或将保护帽拆下会导致当不慎启动时钢瓶剧烈移动。违反这条

警告可能会导致人员死亡、人身伤害或财产损失！

4.装置启动过程中及启动后10min抑制时间内不得打开被保护设备的门、窗等可开启

装置。否则将造成灭火失败、人身伤害、财产损失等严重后果。

5.系统正常运行前严禁打开 S6内六角手动开关，否则可能造成灭火装置误动作。

6.无关人员严禁操作本装置任何零部件，以免发生意外。

一、概述

1.容器
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2.容器阀

3.虹吸管

4.联接体

5.探火管

6.三通

7.开关

8.压力表

9.信号反馈装置

探火管式灭火装置是一种全新的探测火灾、扑救火灾的消防设备。它是由一根与灭火剂储

瓶连接在一起经充压的探火管进行探火，并将灭火剂介质通过探火管本身(直接式)或喷嘴(间接

式)释放到被保护区域，实施灭火。它可以弥补现有的固定式气体自动灭火装置的不足，而用于
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某些特殊的场所的消防保护。在这些场所，由于空间狭小、环境特殊，而无法安装管网、喷嘴

或火灾报警系统，致使自动灭火系统不能发挥作用，而使用普通的灭火器又不能将火患扑灭在

萌芽状态，会导致很大的经济损失。利用探火管式灭火装置独特的灭火方式，可妥善地解决这

一难题。

探火管式灭火装置可广泛适用于石油/化工行业、制药厂、通讯设备、发电厂、厨房、钢铁

厂、军用设备、汽车、地铁、银行设备、易燃品仓库、储油库、计算机房、电气控制箱、配电

板等场所。

二、性能特点：

1 报警、灭火合一，探测反应时间快，点对点灭火，迅速将火灾扑灭在萌芽状态，有效降

低火灾带来的经济损失；

2 无需任何电源和火灾报警控制器，不受振动或冲撞而影响操作功能；不因油、烟、灰尘

的影响、不受电磁、湿热等干扰而导致探火功能的减弱及误报警，对各类电器设备的保护更加

安全可靠；

3 探火管具有柔性，可伸进各种狭小和复杂易燃空间或设备中，该特点弥补了现有消防产

品不能及时扑灭此类火灾的缺陷；

4 将传统大空间全淹没灭火火改为针对潜在着火点的局部全淹没或局部灭火方式，距离被

保护物最近，灭火效率高，费用低廉；

5 灭火剂用量较传统方式降低80%以上，使用更加环保，对人员更加安全；

6 最适合无人值守而需要重点保护的设备和场所；

7 设计简单，安装简便，无需另外设置气瓶间，节省用户有限的空间。

三、技术参数
表1 探火管技术参数

外径 内径 壁厚 密度 熔化点温度

φ6mm φ4mm 1.0mm±0.1mm 1.05g/cm3±0.1g/cm3 170℃±10℃

φ8mm φ6mm 1.0mm±0.1mm 1.05g/cm3±0.1g/cm3 170℃±10℃

表2 装置技术参数

装置类型
装置释

放型式

公称工

作压力

最大工

作压力

工作温度

范围

单位容积所

需灭火剂的

探火管最

大长度

最大充装

系数
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最小量

二氧化碳探

火管式灭火

装置

直接式 5.7MPa 12.4MPa (0～50) ℃ 1.5kg/m3 25m 0.6kg/L

二氧化碳探

火管式灭火

装置

间接式 5.7MPa 12.4MPa (0～50) ℃ 1.5kg/m3 25m 0.6kg/L

七氟丙烷探

火管式灭火

装置

直接式 2.5MPa 4.2MPa (0～50) ℃ 0.7kg/m3 25m 1.12kg/L

四、型号规格

五、工作原理
探火管通过容器阀连接到灭火剂容器上，固定在火灾最可能发生处的上方，进行火灾探

测，遇火时探火管在受热温度最高处被软化并爆破，利用探火管中的压力下降，启动容器阀，

灭火剂由探火管爆破孔释放灭火。同时压力开关动作，反馈给消防控制中心或启动警铃报警，

提示用户灭火装置启动。

直接式探火管式灭火装置灭火时由于灭火剂喷放点与火源最近，所以具有灭火非常及时

的优点，但它一般适用于带有一定外壳（不需要封闭）的设备中。直接式探火管式灭火装置是

目前设计应用的主流。

装置类型 型号

灭火剂

充装量

（kg）

有效保护

范围（m3）

系统类

型

启动方

式

装置

使用

寿命

二氧化碳

探火管式

灭火装置

TH-Z-E-6/170-HJX101 6 4.0 直接式 探火管 30年

二氧化碳

探火管式

灭火装置

TH-J-E-45/170-HJX111 45 30.0 间接式 探火管 30年

七氟丙烷

探火管式

灭火装置

TH-Z-Q-3/2.5/170-HJX102 3 4.2 直接式 探火管 30年

七氟丙烷

探火管式

灭火装置

TH-Z-Q-6/2.5/170-JA 6 8.4 直接式 探火管 30年

七氟丙烷

探火管式

灭火装置

TH-Z-Q-12/2.5/170-JA 12 16.8 直接式 探火管 30年
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间接式探火管自动灭火装置是通过探火管探测火情并控制瓶头阀的启闭，而通过释放管及

喷嘴喷射灭火剂实施灭火的装置。探火管通过球阀与瓶头阀控制口相连，释放管与瓶头阀出口

相连，发生火情后，探火管受热破裂，瓶头阀打开，灭火剂经过释放管从喷嘴喷出，扑灭火源。

结构示意图：

容器

容器阀

释放管

喷嘴

探火管

保护空间(机柜、配电箱、设备等）

容器

容器阀

保护空间(机柜、配电箱、设备等）

探火管

直接式工作原理 间接式工作原理

六、安装调试

1. 注意事项

1) 探火管式灭火装置的安装工作应由通过专业培训的人员及队伍承担。

2) 探火管式灭火装置的安装应依据设备平面布置图施工。

3) 灭火剂储瓶安装场所的温度应符合表 2 的规定。

4) 安装使用的所有探火管接头、堵头都须采用本公司提供的专用接头和堵头。

5) 探火管及释放管的固定应采用专用管夹固定。

6) 安装探火管式灭火装置之前，不应将探火管与灭火剂储存装置连接。

2. 直接式探火管式灭火装置的安装调试步骤

1) 按设计要求将灭火剂储瓶安装在规定的位置，并固定牢固。一般优先考虑利用被保护设备箱

体进行安装固定（见下图）；也可利用墙体进行安装固定，与墙体安装时，可使用塑料胀管和

木螺钉将压板固定在墙面。如灭火剂储瓶悬空时，须加装托架支撑储瓶。



第 5页 共 7页

1.被保护设备箱体 2.灭火剂储存装置 3.压板 4.螺母 5.垫圈 6.螺栓

2) 确保手动阀芯处于关闭状态；

3) 拆下出口球阀堵头，换上联接体；

4) 将探火管与联接体连接。使用方法：将探火管端口切齐并去毛刺，套在接头上（气温较低时，

可采取适当措施使探火管连接部位适度软化），再将并帽与接头连接并拧紧，拧紧并帽时应防

止探火管回缩，见下图：

5) 从固定的灭火剂储瓶开始顺着被保护区域的上方铺设探火管，并应符合以下规定：

a、探火管应布置在离着火点 800mm 之内；

b、探火管不应与温度超过80℃ 的物体表面接触；

c、探火管的最小弯曲半径应不小于 30mm；

d、探火管需采用专用管夹固定，每个夹子之间的距离不应超过500mm;

e、若探火管需穿过被保护的区域(如箱体等)，应采用专用的探火管保护件保护探火管，如下图

所示：



第 6页 共 7页

6) 在探火管的末端应安装一个终端压力表，以便定期检查压力。见下图：

1.探火管 2.压力表阀（开关） 3. 压力表

7) 安装完毕后，重新检查探火管首尾连接是否连接可靠；

8) 缓慢打开手动开关，给探火管内充压，观察探火管末端压力表示值，压力到1.5MPa后关闭手

动开关。

9) 用少量验漏液涂在探火管专用接头连接处，仔细观察，如无泄漏，灭火装置可投入正常使用

状态，最后用S5内六角扳手从逆时针方向缓慢打开手动阀芯，此时装置置于伺应状态。

3．间接式探火管式灭火装置的安装调试步骤

1）按2 条1）～7）步骤安装探火管部分。

2）按设计要求安装释放管和喷嘴，所有释放管的连接应采用专用的接头，以保持其密封性。固

定释放管的夹子之间的距离不应大于1.5m，喷嘴与夹子的距离不应超过300mm，喷嘴离被保护物

的距离不应大于2m。

3) 缓慢打开手动开关，给探火管内充压，观察探火管末端压力表示值，压力到1.5MPa后关闭手

动开关。

4) 用少量验漏液涂在探火管专用接头连接处，仔细观察，如无泄漏，灭火装置可投入正常使用

状态，最后用S5内六角扳手从逆时针方向缓慢打开手动阀芯，此时装置置于伺应状态。
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六、维护保养
1. 应检查灭火剂储存装置的固定情况，并应使其远离火源。

2. 对于二氧化碳探火管式灭火装置，每年应对灭火剂产品进行一次称重，如二氧化碳重量低于

设计用量90％，应及时予以补充。

3. 应经常检查探火管末端压力表，如压力表指针压力低于1.0MPa，一般说明装置存在严重泄漏，

应及时检修并补充灭火剂；如压力表超出1.6MPa（一般只会在二氧化碳探火管式灭火装置中出

现这种情况），否则说明瓶头阀出现功能故障，应及时拆掉探火管，放出储瓶中灭火剂，检修

瓶头阀，排除故障后重新充装灭火剂，再安装探火管，恢复装置正常工作状态。

4. 本装置一经释放后，应及时重新充装灭火剂，并更换探火管，灭火剂充装由专业厂家完成。

5.严禁使探火管受到拧曲、折叠，并应避免探火管与锐利尖硬的物体接触，以防止装置误动作。

6．为保证装置的可靠性，建议每5 年更换探火管一次。


